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UNIVERSELLES PALLETTEN HANDLING SYSTEM - DIE 
PERFEKTE AUTOMATION FÜR WERKZEUGMASCHINEN
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Warum lohnt es sich, eine 
Werkzeugmaschine mit einem 

Automatisierungssystem auszustatten?

Automatisierungssysteme erhöhen die Effizienz des Bearbeitungszentrums

AUTOMATION FLEXIBILITÄT EINSPARUNGENEFFIZIENZ
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✓ Flexibilität ( verschiedene Arten von Teilen
✓ Vielseitigkeit - Integration in eine Vielzahl von Maschinen
✓ Effizienz - Vollautomatische Lösung, mit der der

Maschinenbediener an mehr als einer Werkzeugmaschine
arbeiten kann

✓ Minimale Abbindezeit - Standardisierter Palettensatz
kombiniert mit präzisem und wiederholbarem Spannsystem

✓ Kostengünstige Lösung - schnelle Nutzung der Maschine

Vorteile desPaletten-
handhabungssystems

Automatisierungssysteme erhöhen die Effizienz des Bearbeitungszentrums

AUTOMATION FLEXIBILITÄT EFFIZIENZ   EINSPARUNG
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Anwendungsbeispiel - Einzelproduktion

Optimierung durch Implementierung des Palettenwechslers: 

▪ Befestigung der Rohteile mit Schraubstöcken auf allen 10 Paletten.
▪ Rohteile Typ A auf Paletten 1 - 6 und Rohteile Typ B auf Paletten 7 - 10 einstellen.
▪ Wiederholgenauigkeit der Teileeinstellung im Bearbeitungsbereich bis zu 0,02 mm.
▪ Zykluszeit des automatischen Palettenwechsels: 55 s.

Notwendige manuelle Aktion durch Bediener nach mehr als 2 Stunden

Teil A, Bearbeitungsziel: 6 Stk.

▪ Rohteil: Würfel 78x78x40 mm, EN AW 6083
▪ Bearbeitungszeit: 10 min
▪ Manueller Austausch des Teils: 45 s.

Notwendige manuelle Aktion durch
Bediener alle 11 min.

Teil B, Bearbeitungsziel: 4 Stk.

▪ Rohteil: Würfel 54x54x40 mm, EN AW 6083
▪ Bearbeitungszeit: 11 min
▪ Manueller Austausch des Teils: 45 s.

Notwendige manuelle Aktion durch
Bediener alle 12 min.

Automatisierungssysteme erhöhen die Effizienz des Bearbeitungszentrums
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▪ Rohteil: Würfel 62x62x66 mm, EN - AW 6083,
▪ Bearbeitungsstrategie: 3-Achs-Fräsmaschine, 2 Einstellungen,
▪ Bearbeitungszeit: 26 min / Seite
▪ Manueller Austausch des Teils: 45 s.

Notwendige manuelle Aktion durch Bediener alle 26 min.

Anwendungsbeispiel - Kleinserienfertigung

Optimierung durch Implementierung des Palettenwechslers: 

▪ Befestigung der Rohteile mit Schraubstöcken auf allen 10 Paletten.
▪ Wiederholgenauigkeit der Teileeinstellung im Bearbeitungsbereich

bis zu 0,02 mm.
▪ Zykluszeit des automatischen Palettenwechsels: 55 s.

Notwendige manuelle Aktion durch Bediener nach mehr als 2 Stunden

Automatisierungssysteme erhöhen die Effizienz des Bearbeitungszentrums
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▪ Rohteil: Würfel 62x62x66 mm, EN - AW 6083,
▪ Bearbeitungsstrategie: 3-Achs-Fräsmaschine, 2 Einstellungen,
▪ Bearbeitungszeit: 26 min. / Seite,
▪ Manueller Austausch des Teils: 45 s.

Notwendige manuelle Aktion durch Bediener alle 26 min.

Anwendungsbeispiel - mittlere Serienproduktion

Optimierung durch Implementierung des Palettenwechslers und spezieller 
Bearbeitungsvorrichtungen (8 Teile pro Vorrichtung): 

▪ Spannen der Rohteile mit speziellen Bearbeitungsvorrichtungen (8 Teile pro
Vorrichtung) auf allen 10 Paletten.

▪ Wiederholgenauigkeit der Teileeinstellung im Bearbeitungsbereich bis zu 0,02 mm.
▪ Zykluszeit des automatischen Palettenwechsels: 55 s.

Notwendige manuelle Aktion durch Bediener nach mehr als 2 Stunden

Automatisierungssysteme erhöhen die Effizienz des Bearbeitungszentrums
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Automationssysteme, welche mit einer 
einzigen Werkzeugmaschine arbeiten

AUTOMATION FLEXIBILITÄT EINSPARUNGEFFIZIENZ

Automatisierungssysteme erhöhen die Effizienz des Bearbeitungszentrums
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✓ Flexibilität
✓ Vielseitigkeit
✓ Effizienz
✓ Minimierte Abbindezeit
✓ Kostengünstige Lösung

✓ max. Werkstückgröße ɸ350 x 380 mm
✓ Palettenladekapazität max. 250 kg
✓ max. Anzahl Paletten 10 Stk.
✓ Benutzerfreundliche Schnittstelle SPS Beckhoff

ZP-10 - Universeller Palettenwechsler

ZP-10

Automatisierungssysteme erhöhen die Effizienz des Bearbeitungszentrums
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1 Palette mit Beladungskapazität

bis zu 250 kg

1

2
3

2 Befestigung über 0-Punktsystem

3 Pneumatische Schnittstelle

5

6

5 Rundspeicher für Paletten

6 Manipulator mit Greifer

Palettenlagerantrieb Typ

X Achse Typ

Z Achse Typ

Pallete max. Beladung kg

max. Werkstück größemm

Palettengröße mm

Anzahl Paletten pcs.
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4 Werkzeugmaschinenvorbereitung
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Technische Details des Automatisierungssystems 

Automatisierungssysteme erhöhen die Effizienz des Bearbeitungszentrums

Gesamtbeladung
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1. Auswahl der gewählten
Palette.

2. Automatisches Öffnen der
Seitenwand der Maschine.

3. Handhabung der Palette.

4. Der Manipulatur mit der
Palette fährt in den Arbeits-
raum der Maschine ein.

5. Befestigung der Palette
auf dem Maschinentisch mit
dem Zero-Point-System.

6. Verlassen des
Arbeitsraums und Start des
Bearbeitungsprogramm.

A Maschinentisch mit dem Nullpunkt-Befestigungssystem B Automatische Seitenwand C Palettenwechsler

A

B C

A

B C

A

B C

Automatisierungssysteme erhöhen die Effizienz des Bearbeitungszentrums
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Automatisierungssysteme, die mit einer 
oder zwei Werkzeugmaschinen arbeiten

AUTOMATION FLEXIBILITÄT EINSPARUNGEFFIZIENZ

Automatisierungssysteme erhöhen die Effizienz des Bearbeitungszentrums
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Universelles Palettenhandhabungssystem mit Ladeeinheit 
durch Maschinentür - ein System, mit dem zwei Werkzeugma-
schinen automatisiert werden können!

Automatisierungssysteme erhöhen die Effizienz des Bearbeitungszentrums

✓ Flexibilität
✓ Vielseitigkeit
✓ Effizienz
✓ Minimierte Abbindezeit
✓ Kostengünstige Lösung

✓ max. Werkstückgröße ɸ1 000 x 500 mm
✓ Palettenladekapazität max. 500 kg
✓ max. Palettenanzahl 8 Stk.
✓ Benutzerfreundliche Oberfläche SPS

Beckhoff
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Bevorratung für bis zu 8 Paletten: 6 Stk. für max. Werkstück-
durchmesser ɸ800 mm und 2 Stk. für max. Werkstück-

durchmesser ɸ1000 mm (andere Konfigurationen möglich)

4-Achsen-Manipulator

2 Palettenrüstplätze mit optischer Sicherheitseinrichtung

Bedienfeld mit benutzerfreundlicher, 
dedizierter Softwarelösung

Blechumhausung zur Sicherheit

Sicherheitstür für schnellen Zugriff auf die 
Werkzeugmaschine

Werkzeugmaschinenvorbereitung - 
automatisierte Vordertür mit M-Funktione

Automatisiertes Nullpunktspannsystem

Automatisierungssysteme erhöhen die Effizienz des Bearbeitungszentrums
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Umfassende Automatisierungslösung für das Palettenhandling

AUTOMATION FLEXIBILITÄT    EINSPARUNGEFFIZIENZ

Automatisierungssysteme erhöhen die Effizienz des Bearbeitungszentrums
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✓ Ein umfassender Anbieter der Komplettlösungen - Design, Herstellung,
Montage, Implementierung, Wartung.

✓ Team hochqualifizierter und erfahrener Ingenieure.

✓ Zusammen mit Automatisierungssystemen bieten wir vollständigen
technischen Support für maximale Effizienz der implementierten Lösung.

…Automation?

Warum lohnt es sich, uns zu vertrauen?

Automatisierungssysteme erhöhen die Effizienz des Bearbeitungszentrums
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Wenn Sie gerne möchten:

1. ein Angebot und weitere Details zum gewählten Automatisierungssystem 
erhalten?

2. Erfahren Sie mehr über uns und unsere anderen 
Automatisierungslösungen?

3. Effizienz Ihres Werkzeugladens steigern?
4.
5. eine technische Analyse Ihrer Prozesse und einen Vorschlag zur 

Optimierung

mit Return of Investment-Berechnung erhalten? 
ZP-10

AUTOMATION FLEXIBILITÄT EINSPARUNGEFFIZIENZ

Automatisierungssysteme erhöhen die Effizienz des Bearbeitungszentrums
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